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Сварочные горелки Lorch Push-Pull для полуавтоматической MIG/MAG 

сварки 

Газовое и водяное охлаждение 
Мощность 270-350А 

Технические характеристики сварочной горелки Lorch серии Push-Pull для MIG/MAG сварки 

При использовании принципа Push-Pull блок подачи проволоки для аппарата MIG/MAG работает с 
дополнительным натяжителем в сварочной горелке. За счет этого даже для мягкой алюминиевой 
проволоки расстояние подачи может составлять 8 м, при использовании блока подачи проволоки – 
более 20 м. С помощью промежуточного привода расстояние между источником тока и сварщиком 
достигает 43 м при абсолютно надежной и точной подаче проволоки. Для безупречного 
сварочного процесса важна точная синхронизация используемых блоков подачи проволоки, 
благодаря чему исключаются истирание и деформация проволоки. Это согласование 
обеспечивается источником сварочного тока с помощью дополнительного расширения Push-Pull. 
Таким образом, отпадает необходимость в сложных и к тому же затратных внешних дополнительных 
системах управления. 

Стандартное управление Push-Pull 
При аналоговом управлении блок подачи проволоки на источнике сварочного тока и 
дополнительный натяжитель на сварочной горелке работают согласованно друг с другом. В основе 
сварочного процесса неизменно лежат заданные параметры. Данный вариант управления Push-Pull 
позволяет обеспечить максимальный радиус действия для сварочной горелки 28 м (включая 
промежуточный шланговый пакет). 



Для максимальной точности полностью цифровое управление Push-Pull 
Применяемые блоки подачи проволоки работают синхронно. Во время сварки отслеживается 
равномерность подачи и все отклонения автоматически исправляются. Цифровое расширение Push-
Pull рассчитано максимум на три блока подачи, и поэтому применяется в виде чистого варианта 
Push-Pull (с длиной до 28 м) или в виде Push-Pull с промежуточным блоком и радиусом действия до 
43 м. Полностью цифровое управление Push Pull обеспечивает оптимальный результат работы 
сварочной горелки. И этот результат убеждает абсолютно. 

Преимущества сварочной горелки Lorch серии Puch-Pull для MIG/MAG сварки 

 Особенно бережное обращение с мягкой проволокой;

 Проволока выпрямляется;

 Значительно снижается истирание в шланговом пакете;

 Истирание в 10 раз меньше;

 Повреждение проволоки значительно меньше при непрерывной сварке;

 Более длительный срок службы.

Технические характеристики сварочной горелки Lorch серии Push-Pull 

Сварочная горелка Push-Pull 
С газовым охлаждением ML 

3600 PM 
С водяным охлаждением MW 

5400 PM 

Ток, CO2/смесь, А 270/250 350/320 

Продолжительность включения 
(ПВ), %  

60 100 

Проволока Ø, мм 0,8–1,6 0,8–1,6 

Длина шлангового комплекта, м 6/8 6/8 
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