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Cварочные горелки Lorch для полуавтоматической MIG/MAG сварки 

Газовое и водяное охлаждение 
Мощность 150-500А 

Технические характеристики сварочных горелок для полуавтоматической MIG/MAG сварки 
Lorch 
Горелки для сварки MIG/MAG немецкого производителя Lorch идеально подходят для применения 
на источниках сварочного тока LORCH и гарантируют таким образом максимальную 
производительность и надежность аппарата. Горелки для сварки MIG/MAG обеспечивают 
оптимальные результаты работы в оригинальном исполнении, а вариант Powermaster дает 
возможность дистанционного управления источником сварочного тока прямо с горелки. 

Преимущества сварочных горелок Lorch 

 Оптимальное охлаждение горелки;

 Длительный срок службы;

 Эргономичная рукоятка горелки;

 Легкие и гибкие шланговые пакеты;

 Оптимальная управляемость во всех позициях;

 Быстрая смена сварочной горелки через центральный евроразъем;

 Прочная конструкция и длительный срок службы.



 
Производительность нажатием клавиши. Управление аппаратом прямо на горелке 
Для всех сварочных аппаратов MIG/MAG возможно использование инновационной горелки 
Powermaster. Все важные параметры контролируются непосредственно на панели управления 
горелки. Можно сэкономить время, исключив излишние хождения между аппаратом и заготовкой. 
Даже сложные сварочные задачи, когда необходимо повторять различные сварные швы, станут вам 
доступны с помощью дистанционного управления на горелке. Вы можете просто поочередно 
вызывать все необходимые параметры сохраненных заданий Tiptronic. 
  
Панель дистанционного управления 

 Дисплей: индикация фактической производительности сварки, толщины материала, скорости 
подачи проволоки или регулировки длины сварочной дуги (идентично с цифровой индикацией на 
источнике тока). При включенном режиме Tiptronic отражаются текущие номера заданий. 

 Переключатель сварочной горелки: для изменения различных сварочных параметров. В режиме 
Tiptronic – для смены задания. 

 Кнопка режима: для переключения различных сварочных параметров. В режиме Tiptronic – для 
выбора серии заданий. 

  
Tiptronic 
Вам нужно изготовить деталь с различными сварными швами? С помощью функции Tiptronic просто 
сохраните для каждого шва идеальную настройку в нужной очередности, а затем последовательно 
вызывайте из памяти до 100 параметров, непосредственно сваривая заготовку. Компромиссы? Их 
быть не должно! 
  
Технические характеристики сварочной горелки Powermaster Lorch 

С газовым охлаждением ML 1500 PM  ML 2400 PM  ML 3800 PM  ML 4500 PM 

Ток, CO2/смесь, А  180/150  250/220  360/320  450/400 

Продолжительность включения (ПВ), %  60 60 60 60 

Проволока , мм  0,6–1,0  0,6–1,2 0,8–1,6  0,8–1,6  

Длина шлангового комплекта, м  3/4/5 3/4/5 3/4/5 3/4/5 

  

С водяным охлаждением MW 5300 PM  MW 5500 PM  MW 5800 PM 

Ток,СО2 / смесь, А 300/270  500/450  500/500 

Продолжительность включения (ПВ), % 100 100 100 

Проволока Ø, мм 0,8–1,2  0,8–1,6 0,8–2,4 

Длина шлангового комплекта, м 3/4/5 3/4/5 3/4/5 

  
Технические характеристики стандартной сварочной горелки для MIG/MAG сварки Lorch 

С газовым охлаждением ML 1500 ML 2400 ML 2500 ML 3800 ML 4500 

Ток, CO2/смесь, А  180/150  250/220  230/200  360/320 450/400 

Продолжительность включения (ПВ), %  60 35 60 60 60 

Проволока , мм  0,6–1,0  0,8–1,2 0,8–1,2  0,8–1,6  0,8–1,6 

Длина шлангового комплекта, м  3/4/5 3/4/5 3/4/5 3/4/5 3/4/5 

  

С водяным охлаждением MW 5300  MW 5500 MW 5800 

Ток,СО2 / смесь, А 300/270 500/450  500/500 

Продолжительность включения (ПВ), % 100 100 100 

Проволока Ø, мм 0,8–1,2  1,0–1,6 0,8–1,6 

Длина шлангового комплекта, м 3/4/5 3/4/5 3/4/5 
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