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Сварочный полуавтомат Lorch серии M для MIG/MAG сварки 

Сварочный полуавтомат мощностью 210-290А 

Технические характеристики полуавтоматического сварочного аппарата Lorch серии M 

Сварочные аппараты серии М являются для сварщика как раз теми аппаратами, на которых можно 
экономично и просто выполнять полуавтоматическую сварку в защитных газах. Максимум 3 
настройки и Вы приступаете к выполнению высококачественной работы.  

Краткое описание серии M 

 Качественный механизм подачи проволоки

 Протяжка проволоки без подачи напряжения нажатием кнопки в эргономичном пространстве
подающего механизма

 Большие устойчивые колеса

 Поверхность аппарата можно использовать как подставку

 Двойное крепление для баллона

 Защищенный от перегрузки выпрямитель

 Производительная система охлаждения

Концепция управления сварочного аппарата серии М 

 Концепция управления по принципу "3 шага до сварки"

 Автоматическая настройка (сенергетическая функция)

 Переключение сварки на 2/4 такта/точки



 2-роликовая подача проволоки (М 222, М 242)

 4-роликовая подача проволоки (М 304)

 6-12 ступеней напряжения (зависит от модели)

Технические характеристики сварочного аппарата Lorch серии М 

Диапазон сварки М 222 М 242 М 304 

Сварка MIG/MAG, A 25-210 30-230 30-290 

Ступени напряжения 6 7 12 

Сварочная проволока 

Сталь , мм 0,6-1,0 0,6-1,0  0,6-1,2 

Алюминий , мм 1,0-1,2 1,0-1,2 1,0-1,2 

Продолжительность включения (ПВ) при 
максимальном токе 

ПВ при макс. токе (25 °C), % 25 30 30 

 ПВ при макс. токе (40 °C), % 15 20 20 

Аппарат 

Сетевое напряжение, В 
1~230 ( 
2~400) 

3~400 3~400 

Сетевой предохранитель инерционный, А 16 16 16 

Количество роликов 2 2 4 

Размер (Д x Ш x В), мм 
 870 х 390 х 

610 
 870 х 390 х 

610 
 870 х 390 х 

610 

Масса, кг 55 57 67 
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