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Сварочный полуавтомат Lorch серии С для MIG/MAG сварки 

Полуавтомат трансформаторного типа. Синергетическое управление. Диапазон мощности 30-450А 

Технические характеристики сварочного полуавтомата трансформаторного типа Lorch серии 
С 

Сварочный полуавтомат Lorch С для MIG/MAG сварки оснащен синергетическим управлением. 
Настройки и подготовка к работе являются крайне простыми. Сварщику необходимо лишь задать 
сварочному полуавтомату комбинацию «материал/проволока/газ», остальное система регулирует 
сама. Аппарат быстро реагирует и тотчас автоматически предоставляет все остальные параметры 
благодаря синергетическому управлению. 



Дистанционная регулировка с горелки 
Используя дистанционное управление сварочным полуатвоматом с горелки вы можете сэкономить 
время на постоянном перемещении от аппарата к детали и обратно для оптимальной настройки 
сварочных параметров. Просто используйте инновационную технологию горелки Powermaster. С ее 
помощью регулируйте все важные параметры прямо на панели горелки.  
  
Преимущества сварочных полуатвоматов трансформаторного типа Lorch серии С 

 Электроника Digastep с 41 ступенью мощности; 

 Отличные сварочные качества MIG/MAG; 

 Прочный, выдерживающий все нагрузки промышленный корпус; 

 Исполнение компактное или с отдельно стоящим подающим механизмом; 

 Возможность использования двух подающих механизмов; 

 С водяным или газовым охлаждением – на выбор; 

 Промышленный 4-роликовый привод для точной подачи проволоки; 

 Возможность дистанционного регулирования с горелки Powermaster; 

 Сохранение программ TipTronic для 100 сварочных задач; 

 Дроссельное управление через систему активной индукции (дроссель настраивается 
индивидуально); 

 Цифровая индикация сварочного тока и напряжения; 

 Текстовый дисплей с выбором желаемого языка; 

 Современная силовая электроника и функция «спящего режима» вентилятора для высокой 
производительности и низкого потребления энергии; 

 Изготовлено и проверено согласно DIN EN 60974-1, наличие сертификата ГОСТ-Р и знаков CE и S, 
класс защиты IP 23. 

  
Технические характеристики сварочного полуавтомата Lorch серии С 
  

Диапазон сварки  C 2603  C 3003  C 3503   C 4303  C 4503 

Сварка MIG/MAG, A  30–260  30–300  30–350  30–430  30–450  

Ступени напряжения  41 41 41 41 41 

Сварочная проволока 

Сталь , мм  0,6–1,2  0,6–1,2   0,6–1,6 0,6–1,6  0,6–1,6 

Алюминий , мм  1,0–1,2  1,0–1,2  1,0–1,6  1,0–1,6  1,0–1,6  

Продолжительность включения (ПВ) при температуре воздуха 25 °C 

Ток при 100 % ПВ, А  180 200 260 310 380 

Ток при 60 % ПВ, А  220 260 320 380 450 

ПВ при макс. токе, %  45 45 45 45 60 

Продолжительность включения (ПВ) по стандарту DIN EN 60974-1 при 40 °C 

Ток при 100 % ПВ, А 160 180 240 280 360 

Ток при 60 % ПВ, А  200 240 300 360 430 

ПВ при макс. токе, %  35 35 40 40 50 

Аппарат 

Сетевое напряжение, В  3~400  3~400   3~400  3~400  3~400  

Доступные изменения 
напряжения сети, % 

+/–15  +/–15  +/–15  +/–15  +/–15  

Сетевой предохранитель 
инерционный, А 

16 16 25 32 32 

Размер (Д x Ш x В), мм  
1116 x 463 x 

812  
1116 x 463 x 

812  
1116 x 463 x 

812  
1116 x 463 x 

852   
1116 x 463 x 

852  

Масса источника, кг  121 132 140,3 165,8 145 

Масса подающего, кг  19,8 19,8  19,8 19,8 19,8  
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