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Блок автоматической подачи холодной проволоки Lorch Feed для 

аргонодуговой сварки 

Скорость подачи проволоки TIG 0,1-6,0 м/мин (опция 0,5-20 м/мин) 

Технические характеристики блока автоматической подачи проволоки для TIG сварки 

Если при сварке ТIG для заполнения зазоров и компенсации 
погрешности сборки изделия требуется много присадочного 
материала, должна заработать система подачи проволоки. 
 Вступает в действие блок подачи Feed, который с абсолютной 
точностью и высокой скоростью обеспечивает превосходное 
качество сварки ТIG. Для точной подачи проволоки в блоке Feed 
имеется полностью цифровое управление, тахометрически 
регулируемый двигатель подачи и 4-роликовый механизм подачи 
высокой точности.  
Возможности применения системы разнообразны, так как Feed 
можно использовать в качестве интегрированного компонента 
автоматизированной системы, а также как «независимое» решение 
для выполнения задач ручной сварки. В любом случае применение Feed обеспечивает 
максимальную производительность сварки ТIG. При этом очень полезен следующий фактор: 
синергическая функция обеспечивает автоматическую корректировку подачи проволоки при 
изменении тока. 
Блок автоматической подачи холодной проволоки для TIG сварки очень прост в настройках. Для 
начала работы достаточно совершить 3 действия: подключить LorchNet и включить аппарат, 
выбрать параметры, установить скорость подачи проволоки. 



 Краткое описание блока Feed 

 Высокоточный 4-роликовый блок подачи проволоки

 Тахометрически регулируемый двигатель подачи

 Электронный контроль и регулировка скорости подачи проволоки

 Коррекция проскальзывания проволоки

 Функция Syncro-Puls для синхронизации сварочной проволоки по импульсному току

 Максимальная производительность сварки ТIG.

 Блок подачи холодной проволоки для сварки ТIG

 Концепция уравления «Три шага до начала сварки»

 Текстовый дисплей с выбором языка

 Tiptronic для сохранения в памяти до 100 сварочных заданий

 Для ручного режима и в качестве полностью интегрированного компонента автоматизированной
системы

 Для серии V и T ControlPro

Технические характеристики блока подачи холодной проволоки Lorch Feed 

Скорость подачи 
проволоки, м/мин 

0,1-6,0 (опция 0,5-20) 

Привод/подача 
4-роликовый/тахометрически регулируемый 

двигатель/цифровой отсчет скорости вращения 

Импульсная частота, Гц 5 

Сетевое напряжение, В 230 

Частота в сети, Гц 50/60 

Сетевой штекер заземляющий контакт 

Масса, кг 21,5 
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